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ÃÀÐ×ÈÃ

ÌÎÍÃÎË ÓËÑÛÍ ÈÕ ÕÓÐËÛÍ ÒÎÃÒÎÎË

93. Ìîíãîë Óëñûí Åðºíõèé àóäèòîðûã 
      òîìèëîõ òóõàé    Äóãààð 39 943

94. Ìîíãîë Óëñûí Åðºíõèé àóäèòîðûí 
     ¿¿ðýãò àæëààñ ÷ºëººëºõ òóõàé  Äóãààð 40 945
   

ÌÎÍÃÎË ÓËÑÛÍ ÇÀÑÃÈÉÍ ÃÀÇÐÛÍ ÒÎÃÒÎÎË

95. Òåõíèêèéí çîõèöóóëàëò áàòëàõ òóõàé Äóãààð 180 947
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ÌÎÍÃÎË ÓËÑÛÍ ÈÕ ÕÓÐËÛÍ ÒÎÃÒÎÎË
2025 îíû 05 äóãààð       Óëààíáààòàð
ñàðûí 08-íû ºäºð  Äóãààð 39            õîò

     
Ìîíãîë Óëñûí Åðºíõèé àóäèòîðûã 

òîìèëîõ òóõàé

Ìîíãîë Óëñûí Èõ Õóðëûí ÷óóëãàíû õóðàëäààíû äýãèéí òóõàé 
õóóëèéí 111 ä¿ãýýð ç¿éëèéí 111.2 äàõü õýñýã, Òºðèéí àóäèòûí òóõàé 
õóóëèéí 28 äóãààð ç¿éëèéí 28.1 äýõ õýñãèéã ¿íäýñëýí Ìîíãîë Óëñûí Èõ 
Õóðëààñ ÒÎÃÒÎÎÕ íü:

1.Ñàíäàãèéí Ìàãíàéñ¿ðýíã Ìîíãîë Óëñûí Åðºíõèé àóäèòîðîîð 
òîìèëñóãàé. 

2.Ýíý òîãòîîëûã 2025 îíû 05 äóãààð ñàðûí 09-íèé ºäðººñ ýõëýí 
äàãàæ ìºðäñ¿ãýé.

ÌÎÍÃÎË ÓËÑÛÍ 
ÈÕ ÕÓÐËÛÍ ÄÀÐÃÀ    Ä.ÀÌÀÐÁÀßÑÃÀËÀÍ
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ÌÎÍÃÎË ÓËÑÛÍ ÈÕ ÕÓÐËÛÍ ÒÎÃÒÎÎË
2025 îíû 05 äóãààð       Óëààíáààòàð
ñàðûí 08-íû ºäºð  Äóãààð 40            õîò

     
Ìîíãîë Óëñûí Åðºíõèé àóäèòîðûí 

¿¿ðýãò àæëààñ ÷ºëººëºõ òóõàé

Ìîíãîë Óëñûí Èõ Õóðëûí ÷óóëãàíû õóðàëäààíû äýãèéí òóõàé 
õóóëèéí 111 ä¿ãýýð ç¿éëèéí 111.2 äàõü õýñýã, Òºðèéí àóäèòûí òóõàé 
õóóëèéí 30 äóãààð ç¿éëèéí 30.1.1 äýõ çààëòûã ¿íäýñëýí Ìîíãîë Óëñûí Èõ 
Õóðëààñ ÒÎÃÒÎÎÕ íü:

1.Á¿ðýí ýðõèéí õóãàöàà íü äóóñãàâàð áîëñîí òóë Äýëýãèéí 
Çàãäæàâûã Ìîíãîë Óëñûí Åðºíõèé àóäèòîðûí ¿¿ðýãò àæëààñ ÷ºëººëñ¿ãýé.   

2.Ýíý òîãòîîëûã 2025 îíû 05 äóãààð ñàðûí 09-íèé ºäðººñ ýõëýí 
äàãàæ ìºðäñ¿ãýé.

ÌÎÍÃÎË ÓËÑÛÍ 
ÈÕ ÕÓÐËÛÍ ÄÀÐÃÀ    Ä.ÀÌÀÐÁÀßÑÃÀËÀÍ



ÒªÐÈÉÍ ÌÝÄÝÝËÝË   
2025 îí ¹21/1366/

946



947

ÒªÐÈÉÍ ÌÝÄÝÝËÝË   
2025 îí ¹21/1366/

ÌÎÍÃÎË ÓËÑÛÍ ÇÀÑÃÈÉÍ ÃÀÇÐÛÍ ÒÎÃÒÎÎË
2024 îíû 11 ä¿ãýýð       Óëààíáààòàð
ñàðûí 20-íû ºäºð  Äóãààð 180            õîò

     
Òåõíèêèéí çîõèöóóëàëò áàòëàõ òóõàé

Ñòàíäàðò÷èëàë, òåõíèêèéí çîõèöóóëàëò, òîõèðëûí ¿íýëãýýíèé 
èòãýìæëýëèéí òóõàé õóóëèéí 6.1, Ýð÷èì õ¿÷íèé òóõàé õóóëèéí 5.1.3-ò 
çààñíûã òóñ òóñ ¿íäýñëýí Ìîíãîë Óëñûí Çàñãèéí ãàçðààñ ÒÎÃÒÎÎÕ íü:

1.“Öàõèëãààí ýð÷èì õ¿÷èéã õýìæèõ, òîîöîõ çîðèóëàëòòàé õýìæèõ 
õýðýãñëèéí òåõíèêèéí çîõèöóóëàëò”-ûã õàâñðàëò ¸ñîîð áàòàëñóãàé.

2.Ýíý òîãòîîëûã áàòëàí ãàðñàíòàé õîëáîãäóóëàí Çàñãèéí ãàçðûí 
2020 îíû 97 äóãààð òîãòîîëûí 1 ä¿ãýýð õàâñðàëòààð áàòàëñàí “Öàõèëãààí 
ýð÷èì õ¿÷ õýðýãëýõ ä¿ðýì”-èéí 6.1 äýõ çààëòûã äîîð äóðäñàí àãóóëãààð 
ººð÷ëºí íàéðóóëñóãàé:

“6.1.Öàõèëãààí ýð÷èì õ¿÷íèé çàðöóóëàëòûí õýìæýýã 
òîîöîõ çîðèëãîîð õýðýãëýã÷ á¿ðä öàõèëãààí ýð÷èì õ¿÷èéã õýìæèõ, òîîöîõ 
çîðèóëàëòòàé õýìæèõ õýðýãñëèéí òåõíèêèéí çîõèöóóëàëòûã õàíãàñàí 
òîîöîîíû õýìæèõ õýðýãñýë òàâüñàí áàéíà.” 

3.Öàõèëãààí ýð÷èì õ¿÷èéã õýìíýõ, òîîöîõ çîðèóëàëòòàé õýìæèõ 
õýðýãñëèéí òåõíèêèéí çîõèöóóëàëòûí õýðýãæèëòèéã õàíãóóëàí, õÿíàëò 
òàâüæ àæèëëàõûã Ýð÷èì õ¿÷íèé ñàéä Á.×îéæèëñ¿ðýí, Ñòàíäàðò, õýìæèë 
ç¿éí ãàçàð (Ñ.Áàòáààòàð)-ò òóñ òóñ ¿¿ðýã áîëãîñóãàé.

4.Ýíý òîãòîîëûã 2025 îíû 01 ä¿ãýýð ñàðûí 01-íèé ºäðººñ ýõëýí 
äàãàæ ìºðäñ¿ãýé.

ÌÎÍÃÎË ÓËÑÛÍ 
ÅÐªÍÕÈÉ ÑÀÉÄ    Ë.ÎÞÓÍ-ÝÐÄÝÍÝ

ÝÐ×ÈÌ Õ¯×ÍÈÉ ÑÀÉÄ    Á.×ÎÉÆÈËÑ¯ÐÝÍ
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Çàñãèéí ãàçðûí 2024 îíû 11 ä¿ãýýð
ñàðûí 20-íû ºäðèéí 180 äóãààð 
òîãòîîëûí õàâñðàëò

ÖÀÕÈËÃÀÀÍ ÝÐ×ÈÌ Õ¯×ÈÉÃ ÕÝÌÆÈÕ, ÒÎÎÖÎÕ ÇÎÐÈÓËÀËÒÒÀÉ
ÕÝÌÆÈÕ ÕÝÐÝÃÑËÈÉÍ ÒÅÕÍÈÊÈÉÍ ÇÎÕÈÖÓÓËÀËÒ

ÍÝÃÄ¯ÃÝÝÐ Á¯ËÝÃ

Íèéòëýã ¿íäýñëýë

1.1.Çîðèëãî, õàìðàõ õ¿ðýý

1.1.1.Òåõíèêèéí çîõèöóóëàëòûí çîðèëãî íü öàõèëãààí 
ýð÷èì õ¿÷èéã õýìæèõ, òîîöîõ çîðèóëàëòòàé õýìæ¿¿ðèéí òðàíñôîðìàòîð, 
öàõèëãààíû òîîëóóð çýðýã öàõèëãààíû õýìæèõ õ ýðýãñýë (öààøèä 
“öàõèëãààíû õýìæèõ õýðýãñýë” ãýõ)-ä çààâàë òàâèõ õýìæèë ç¿éí, òåõíèêèéí, 
àæèëëàãààíû òóñãàé øààðäëàãûã òîãòîîæ, çàõ çýýë, õýðýãëýã÷äèéã õóóðàì÷ 
á¿òýýãäýõ¿¿íèé ýðñäýëýýñ õàìãààëàõàä îðøèíî.

1.1.2.Òåõíèêèéí çîõèöóóëàëòàä öàõèëãààí ýð÷èì õ¿÷íèé 
¿éëäâýðëýë, äàìæóóëàëò, ò¿ãýýëò, õýðýãëýã÷èéí õýìæ¿¿ðèéí ã¿éäëèéí áà 
õýìæ¿¿ðèéí õ¿÷äýëèéí òðàíñôîðìàòîð, èäýâõòýé, èäýâõã¿é öàõèëãààíû 
òîîëóóð õàìààðíà. 

1.1.3.Òåõíèêèéí çîõèöóóëàëòûã Ìîíãîë Óëñûí íóòàã 
äýâñãýð äýýð öàõèëãààíû õýìæèõ õýðýãñëèéã ¿éëäâýðëýõ, èìïîðòëîõ, 
õóäàëäàõ, ñóóðèëóóëàõ, çàñâàðëàõ, çàãâàðûí òóðøèëò, øàëãàëò 
áàòàëãààæóóëàëò ã¿éöýòãýõ ýðõ á¿õèé õýìæèë ç¿éí áàéãóóëëàãà, àøèãëàõ 
èðãýí, õóóëèéí ýòãýýä äàãàæ ìºðäºíº.

1.2.Íîðìàòèâ ýøëýë 

Òåõíèêèéí çîõèöóóëàëòàä ýø òàòñàí äàðààõ ñòàíäàðò, íîðìàòèâûí 
áàðèìò áè÷èãò ººð÷ëºëò îðñîí òîõèîëäîëä òýäãýýðèéí õàìãèéí ñ¿¿ë÷èéí 
àëáàí ¸ñíû õýâëýëèéã õýðýãëýíý. ¯¿íä:

-MNS IEC 61869-1 Õýìæ¿¿ðèéí òðàíñôîðìàòîð. 1 õýñýã: 
Åðºíõèé øààðäëàãà;

-MNS IEC 61869-2 Õýìæ¿¿ðèéí òðàíñôîðìàòîð. 2 õýñýã: 
Ã¿éäëèéí òðàíñôîðìàòîðò òàâèõ íýìýëò øààðäëàãà;

-MNS IEC 61869-3 Õýìæ¿¿ðèéí òðàíñôîðìàòîð. 3 õýñýã: 
Íºëººìæèéí õ¿÷äýëèéí òðàíñôîðìàòîðò òàâèõ íýìýëò øààðäëàãà;
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-IEC 61869-4 Õýìæ¿¿ðèéí òðàíñôîðìàòîð. 4 õýñýã: 
Íèéëìýë õýìæ¿¿ðèéí òðàíñôîðìàòîðò òàâèãäàõ íýìýëò øààðäëàãà; 

-MNS IEC 61869-5 Õýìæ¿¿ðèéí òðàíñôîðìàòîð. 5 õýñýã: 
Áàãòààìæèéí õ¿÷äýëèéí òðàíñôîðìàòîðò òàâèõ íýìýëò øààðäëàãà;

-MNS OIML R 46-1/-2 Èäýâõòýé öàõèëãààí ýð÷èì õ¿÷íèé 
òîîëóóð. 1 õýñýã: Õýìæèë ç¿éí áà  òåõíèêèéí øààðäëàãà. 2 õýñýã: Õýìæèë 
ç¿éí õÿíàëò áà àæèëëàãààíû òóðøèëò;

-MNS IEC 62053-11 Õóâüñàõ ã¿éäëèéí öàõèëãààíû 
õýìæëèéí òîíîã òºõººðºìæ. Òóñãàé øààðäëàãà. 11 õýñýã: Èäýâõòýé ýð÷èì 
õ¿÷íèé öàõèëãààí ìåõàíèê òîîëóóð/0,5; 1 áîëîí 2 àíãè; 

-IEC 62053-23 Öàõèëãààíû õýìæëèéí òîíîã òºõººðºìæ. 
Òóñãàé øààðäëàãà. 3 äóãààð õýñýã: Èäýâõã¿é ýð÷èì õ¿÷íèé öàõèëãààí ñòàòèê 
òîîëóóð /2 áà 3 àíãè;

-IEC 62056 Öàõèëãààí òîîëóóðûí ìýäýýëýë ñîëèëöîî - 
DLMS/COSEM- öóâðàë ñòàíäàðòóóä; 

-MNS IEC 61968-9 Ýð÷èì õ¿÷íèé áàéãóóëëàãàä 
õýðýãëýýíèé ïðîãðàììóóäûã íýãòãýõ. Ò¿ãýýõ ñ¿ëæýýíèé ìåíåæìåíòýä 
ç îðèóëñàí èíòåðôåéñèéí ñèñòåì. Á¿ëýã 9: Òîîëóóð óíøèõ áà õÿíàõ 
èíòåðôåéñ; 

-MNS IEC 61968-1 Ýð÷èì õ¿÷íèé áàéãóóëëàãàä 
õýðýãëýýíèé ïðîãðàììóóäûã íýãòãýõ. Ò¿ãýýõ ñ¿ëæýýíèé ìåíåæìåíòýä 
çîðèóëñàí èíòåðôåéñèéí ñèñòåì. Á¿ëýã 1: Èíòåðôåéñèéí àðõèòåêòóð áà 
åðºíõèé çºâëºìæ;

-MNS OIML V1 Õóóëèéí çîõèöóóëàëòòàé õýìæèë ç¿éí 
îëîí óëñûí íýð òîìü¸îíû òàéëáàð òîëü;

-MNS ISO/IEC Guide 99 Õýìæèë ç¿éí îëîí óëñûí òàéëáàð 
òîëü-¯íäñýí áà åðºíõèé àñóóäëóóä, õîëáîãäîõ íýð òîìü¸î;

-MNS OIML R 31 Ïðîãðàìì õàíãàìæòàé õýìæèõ õýðýãñýëä 
òàâèõ åðºíõèé øààðäëàãà;

-MNS OIML D31 Ýëåêòðîí õýìæèõ õýðýãñýëä òàâèõ åðºíõèé;

-MNS IEC 60050-601 Îëîí óëñûí öàõèëãààí òåõíèêèéí 
òàéëáàð òîëü. 601 ä¿ãýýð á¿ëýã: Öàõèëãààí ýíåðãèéí ¿éëäâýðëýë, 
äàìæóóëàëò áîëîí ò¿ãýýëò–Åðºíõèé ç¿éëä;



ÒªÐÈÉÍ ÌÝÄÝÝËÝË   
2025 îí ¹21/1366/

950

-MNS IEC 60050-312 Îëîí óëñûí öàõèëãààí òåõíèêèéí 
òàéëáàð òîëü. 312 äóãààð á¿ëýã: Öàõèëãààí áîëîí ýëåêòðîíèêèéí õýìæèë. 
Öàõèëãààíû õýìæèëòýé õîëáîîòîé åðºíõèé íýð òîìü¸î; 

-MNS IEC 60050-313 Îëîí óëñûí öàõèëãààí òåõíèêèéí 
òàéëáàð òîëü.  313 äóãààð á¿ëýã: Öàõèëãààí áîëîí ýëåêòðîíèêèéí õýìæèë. 
Öàõèëãààí õýìæèõ õýðýãñëèéí òºðºë;

-MNS IEC 60050-321 Îëîí óëñûí öàõèëãààí òåõíèêèéí 
òàéëáàð òîëü. 321 ä¿ãýýð á¿ëýã: Õýìæ¿¿ðèéí òðàíñôîðìàòîð.

1.3.Íýð òîìü¸î, òîäîðõîéëîëò 

Òåõíèêèéí çîõèöóóëàëòàä õýðýãëýñýí íýð òîìü¸îã äîîð äóðäñàí 
ñòàíäàðòûí íýð òîìü¸îíû õýñýãò òîäîðõîéëñíîîð îéëãîíî. ¯¿íä: 

   
1.3.1.Ýíý òåõíèêèéí çîõèöóóëàëòàä õýðýãëýñýí íýð 

òîìü¸îã MNS OIML V1; MNS ISO/IEC Guide 99;

1.3.2.Öàõèëãààíû òîîëóóðò õàìààðàõ íýð òîìü¸îã                  
MNS IEC 60050-601, MNS IEC 60050-312, MNS IEC 60050-313, 
MNS OIML R 46-1/-2, IEC 62056 öóâðàë, IEC 62053-23, MNS IEC 61968-1, 
MNS IEC 61968-9; 

1.3.3.Õýìæ¿¿ðèéí òðàíñôîðìàòîðò õàìààðàõ íýð òîìü¸îã 
MNS IEC 60050-321, MNS IEC 61869-1, MNS IEC 61869-2, MNS IEC 61869-3, 
IEC 61869-4, MNS IEC 61869-5.

ÕÎ¨ÐÄÓÃÀÀÐ Á¯ËÝÃ

ÖÀÕÈËÃÀÀÍÛ ÕÝÌÆÈÕ ÕÝÐÝÃÑÝËÄ ÒÀÂÈÕ ÕÝÌÆÈË Ç¯ÉÍ
ÁÀ ÒÅÕÍÈÊÈÉÍ ØÀÀÐÄËÀÃÀ

2.1.Öàõèëãààíû òîîëóóðò òàâèõ øààðäëàãà 

2.1.1.Ìîíãîë Óëñàä àøèãëàæ áóé èäýâõòýé, èäýâõã¿é 
öàõèëãààíû òîîëóóð íü MNS OIML R 46-1, MNS OIML D31, IEC 62053-23, 
IEC 62056 öóâðàë ñòàíäàðòûí øààðäëàãóóäûã òóñ òóñ õàíãàñàí áàéíà.

2.1.2.Ìîíãîë Óëñûí ýð÷èì õ¿÷íèé ñ¿ëæýýíä õýðýãëýõ 
öàõèëãààíû òîîëóóð íü äàðààõ øààðäëàãûã õàíãàñàí áàéõ áà áóñàä 
¿ç¿¿ëýëò¿¿ä MNS OIML R 46-1-ä çààñàíòàé àäèë áàéíà. ¯¿íä:

à) Õ¿÷äýëèéí õýâèéí äàâòàìæ: f
õýâ

=50 Ãö ± 2 %;

á) Õýâèéí õ¿÷äýë: U
õýâ 

±20 %,  (øóóä õîëáîëòòîé 
¿åä U

õýâ
=220 Â, 380 Â, òðàíñôîðìàòîðòàé àæèëëàõ ¿åä U

õýâ 
(+10)%, (-10)% 
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U
õýâ

 =57.7 Â, 100 Â). Òóðøèëòûí ¿åä àëäààíû øèëæèëò íü MNS OIML R 
46-1 ñòàíäàðòàä çààñàí íºëººëºõ õýìæèãäýõ¿¿íýýñ õàìààðñàí àëäààíû 
øèëæèëòèéí õÿçãààðò áàéíà;

â) Õàìãèéí èõ çºâøººðºãäºõ ¿íäñýí àëäàà íü 
äàðààõ õ¿ñíýãòýä çààñíààñ õýòðýõã¿é áàéíà; 

Õ¿ñíýãò 1. Õàìãèéí èõ çºâøººðºãäºõ ¿íäñýí àëäàà

Хэмжигдэхүүн
Тоолуурын нарийвчлалын ангид харгалзах хамгийн их 

зөвшөөрөгдөх үндсэн алдаа (%) 

Гүйдэл, I
Чадлын 

коэффициент
А В С D

I
ш
 ≤ I ≤ I

макс

1 ± 2.0 ± 1.0 ± 0.5 ± 0.2
0.5 L ба 0.8 С ± 2.5 ± 1.0 ± 0.6 ± 0.3

I
мин

 ≤ I <I
ш

1 ± 2.5 ± 1.5 ± 1.0 ± 0.4
0.5 L ба 0.8 С ± 2.5 ± 1.8 ± 1.0 ± 0.5

I
м
 ≤ I <I

мин
1 ± 2.5·I

мин
/I ± 1.5·I

мин
/I ± 1.0·I

мин
/I ± 0.4·I

мин
/I

ã) Àæèëëàõ òåìïåðàòóð: äîîä õÿçãààð -45°C, äýýä 
õÿçãààð 70°C; Õ¿éòíèé òóðøèëòûã -45°C ± 3°C òåìïåðàòóðò àæëûí íºõöºëä 
ã¿éöýòãýíý. Çºâøººðºãäºõ àëäàà íü Õ¿ñíýãò 1-ä çààñàí øààðäëàãàä íèéöíý;  

ä) äàëàéí ò¿âøíèé ºíäºð: 1000 ì-ýýñ äýýø;    

å) Õàìãèéí èõ çºâøººðºãäºõ àëäààã çºâõºí íýã 
íºëººëºõ õýìæèãäýõ¿¿íèé õóâüä òîîöíî. 

2.1.3.Öàõèëãààíû òîîëóóðò MNS OIML R46-1 ñòàíäàðòûí 
3.5-ä çààñàí ìýäýýëëèéã çààâàë òóñãàíà. 

2.1.4.Öàõèëãààíû òîîëóóðûí ýð÷èì õ¿÷íèé óðñãàëûí            
÷èãëýë íü MNS OIML R46-1/-2 ñòàíäàðòûí 3.3.2-ò çààñàí øààðäëàãûã               
õàíãàíà. 

2.1.5.Ýð÷èì õ¿÷íèé ýõ ¿¿ñâýð, 110 êÂ áà ò¿¿íýýñ äýýø 
õ¿÷äýëòýé ñèñòåìä 0.2 %; 6-35 êÂ-ûí õ¿÷äýëòýé  ñèñòåìä 0.5 %;  áóñàä 
òîîöîîíä ýëåêòðîí òîîëóóð áîë 1.0 %, ìåõàíèê òîîëóóð áîë äýýä òàë íü 
2.0 %-èéí íàðèéâ÷ëàëûí àíãèéí àëäàà á¿õèé òîîëóóðûã òóñ òóñ õýðýãëýíý. 

2.1.6.Ïðîãðàìì õàíãàìæòàé öàõèëãààíû õýìæèõ 
õýðýãñëèéí ïðîãðàìì õàíãàìæèéí ºãºãäºë äàìæóóëàëò, õàäãàëàëò                     
áîëîí àøèãëàëòûí ¿åèéí íàéäâàðòàé áàéäëûí õàìãààëàëòóóä, ïðîãðàìì 
õàíãàìæèéí áàòàëãààæóóëàëòàä MNS OIML D31 ñòàíäàðòûã áàðèìòàëíà. 

2.1.7.Öàõèëãààíû õýìæèõ õýðýãñëèéã êèáåð õàëäëàãààñ 
õàìãààëàõ àþóëã¿é áàéäëûã ýðõ á¿õèé áàéãóóëëàãààñ áàòàëñàí æóðìààð 
çîõèöóóëíà. 
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2.1.8.Öàõèëãààíû õýìæèõ õýðýãñýëä òàâèõ îð÷íû                        
øààðäëàãà íü MNS OIML D11 ñòàíäàðòûã õàíãàíà. 

2.1.9.Öàõèëãààí ò¿ãýýõ ñ¿ëæýýíèé äîòîîäûí ìýäýýëýë 
ñîëèëöîîíû èíòåðôåéñ íü DLMS/COSEM ïðîòîêîëûã äýìæèí àæèëëàõ 
IEC 62056 öóâðàë ñòàíäàðòàä çààñàí ïðîòîêîëûí ãîðèìä àæèëëàíà. 

2.2.Õýìæ¿¿ðèéí òðàíñôîðìàòîðò òàâèõ øààðäëàãà

2.2.1.Ìîíãîë Óëñàä àøèãëàæ áóé õýìæ¿¿ðèéí                                 
òðàíñôîðìàòîð íü MNS IEC 61869-1,  MNS IEC 61869-2, MNS IEC 6186 9-3,
IEC 61869-4, MNS IEC 61869-5 ñòàíäàðòûí øààðäëàãóóäûã òóñ òóñ                      
õàíãàñàí áàéíà.

2.2.2.Õýìæ¿¿ðèéí ã¿éäëèéí òðàíñôîðìàòîðûí àíõäàã÷ 
îðîîìãèéí õýâèéí ã¿éäëèéí óòãà 5-10-12-15-20-25-30-40-50-60-75-80 áàéõ 
áà ýäãýýð ã¿éäëèéã 0,1; 10; 100; 1000-ààð ¿ðæ¿¿ëñýí ã¿éäëèéí óòãûã àâ÷ 
áîëíî. Ã¿éäëèéí òðàíñôîðìàòîðûí õýâèéí õî¸ðäîã÷ ã¿éäýë 1 áà 5 À áàéíà.

2.2.3.Õýìæ¿¿ðèéí òðàíñôîðìàòîðûí õýâèéí õ¿÷äýëèéí 
àíãèëàë íü 0,4; 0,66; 2; 6; 10; 15; 20; 35; 110; 220; 330; 500 êÂ áàéíà.                 
Õ¿÷äýëèéí òðàíñôîðìàòîðûí õýâèéí õî¸ðäîã÷ õ¿÷äýëèéí àíãèëàë íü 100; 
100/√3; 100/3 Â áàéíà. 

2.2.4.Õýìæ¿¿ðèéí òðàíñôîðìàòîðûã MNS IEC 61869-1 
ñòàíäàðòûí äàëàéí ò¿âøíèé 1000 ì-ýýñ äýýø ºíäºðò àøèãëàõ íºõöºëººð 
ñîíãîíî.

2.2.5.Õýìæ¿¿ðèéí òðàíñôîðìàòîðûí õàâòàí äýýðõ     
òýìäýãëýãýýíä MNS IEC 61869-1 ñòàíäàðòûí 6.13-ò çààñíààñ ãàäíà äàðààõ 
ìýäýýëëèéã çààâàë òóñãàíà. ¯¿íä: 

-Õýâèéí õ¿÷äýë, U
õýâ

-Õýâèéí ã¿éäýë, I
õýâ

-Õýìæëèéí òðàíñôîðìàòîðûí õýâèéí õóâèðãàõ 
èòãýëö¿¿ð 

-×àäëûí òîãòîîñîí èëòãýëö¿¿ð á¿õèé õýâèéí 
õî¸ðäîã÷ à÷ààëàë, Z

2õýâ
 (S

2õýâ
 áàéäëààð èëýðõèéëæ áîëíî.)

-Ã¿éäëèéí òðàíñôîðìàòîðûí õýâèéí íàðèéâ÷ëàëûí 
àíãè

-Òóñãààðëàã÷èéí òºðºë

-Îð÷íû íºõöºë
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2.2.6.Õýìæ¿¿ðèéí ã¿éäëèéí òðàíñôîðìàòîðûí íýðëýñýí 
íàðèéâ÷ëàëûí àíãè íü MNS IEC-61869-2 ñòàíäàðòûí øààðäëàãûã õàíãàñàí 
áàéíà. 

2.2.7.Õýìæ¿¿ðèéí ã¿éäëèéí òðàíñôîðìàòîðûí òîîöîîã 
äàðààõ íàðèéâ÷ëàëòàéãààð ã¿éöýòãýíý.

1) Ýð÷èì õ¿÷íèé ýõ ¿¿ñâýð, 110 êÂ áà ò¿¿íýýñ 
äýýø õ¿÷äýëèéí öàõèëãààí ýð÷èì õ¿÷íèé òîîöîîã 0,2 áà 0,2S; 

2) 1-ýýñ 110 êÂ õ¿ðòýëõ õ¿÷äýëèéí öàõèëãààí 
ýð÷èì õ¿÷íèé òîîöîîã 0,5 áà 0,5S; 

3) 1 êÂ õ¿ðòýëõ õ¿÷äýëèéí öàõèëãààí ýð÷èì 
õ¿÷íèé òîîöîîã 1,0 õ¿ðòýë.

2.2.8.Õýìæ¿¿ðèéí ã¿éäëèéí òðàíñôîðìàòîðûí 
íàðèéâ÷ëàëûí àíãèàñ õàìààðñàí õàðüöàíãóé áà ºíöãèéí àëäààíû õÿçãààð 
(ôàçûí çºð¿¿) äàðààõ Õ¿ñíýãò 2, 3-ä çààñíààñ õýòðýõã¿é áàéõ áà áóñàä 
¿ç¿¿ëýëò¿¿ä MNS IEC 61869-2 ñòàíäàðòàä çààñàíòàé àäèë áàéíà. 

Õ¿ñíýãò 2. 0,1-ýýñ 1 ä¿ãýýð àíãèéí õýìæ¿¿ðèéí ã¿éäëèéí 
òðàíñôîðìàòîðûí õàðüöàíãóé áà ºíöãèéí àëäààíû õÿçãààð

Нарийвчлалын 
анги

Харьцангуй алдаа,
 %

Фазын зөрүү

 Мин  Санти радиан

Гүйдэл (хэвийн утгын %) Гүйдэл (хэвийн утгын %) Гүйдэл (хэвийн утгын %)

5 20 100 120 5 20 100 120 5 20 100 120

0,1 0,4 0,2 0,1 0,1 15 8 5 5 0,45 0,24 0,15 0,15

0,2 0,75 0,35 0,2 0,2 30 15 10 10 0,9 0,45 0,3 0,3

0,5 1,5 0,75 0,5 0,5 90 45 30 30 2,7 1,35 0,9 0,9

1 3,0 1,5 1,0 1,0 180 90 60 60 5,4 2,7 1,8 1,8

Õ¿ñíýãò 3. 0,2S áà 0,5S àíãèéí õýìæ¿¿ðèéí ã¿éäëèéí 
òðàíñôîðìàòîðûí õàðüöàíãóé áà ºíöãèéí àëäààíû õÿçãààð

Нарийвчлалын 
анги

Харьцангуй алдаа
±  %

Фазын зөрүү 

± Мин ± Санти радиан

Гүйдэл (хэвийн утгын %) Гүйдэл (хэвийн утгын %) Гүйдэл (хэвийн утгын %)

1 5 20 100 120 1 5 20 100 120 1 5 20 100 120

0,2 S
0,5 S

0,75
1,5

0,35
0,75

0,2
0,5

0,2
0,5

0,2
0,5

30
90

15
45

10
30

10
30

10
30

0,9
2,7

0,45
1,35

0,3
0,9

0,3
0,9

0,3
0,9
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2.2.9.Õýìæ¿¿ðèéí õ¿÷äýëèéí òðàíñôîðìàòîðûí 
íàðèéâ÷ëàëûí àíãè íü MNS IEC 61869-3,  MNS IEC 61869-5 ñòàíäàðòûí 
øààðäëàãûã òóñ òóñ õàíãàñàí áàéíà.

 2.2.10.Õýìæ¿¿ðèéí õ¿÷äýëèéí òðàíñôîðìàòîðûí òîîöîîã 
äàðààõ íàðèéâ÷ëàëòàéãààð ã¿éöýòãýíý.

1) Ýð÷èì õ¿÷íèé ýõ ¿¿ñâýð, 110 êÂ áà ò¿¿íýýñ 
äýýø öàõèëãààí ýð÷èì õ¿÷íèé òîîöîîã 0.2 áà 0.2S; 

2) 1-ýýñ 110 êÂ õ¿ðòýëõ õ¿÷äýëèéí öàõèëãààí 
ýð÷èì õ¿÷íèé òîîöîîã 0,5 áà 0,5S.

2.2.11.Õýìæ¿¿ðèéí õ¿÷äýëèéí òðàíñôîðìàòîðûí 
íàðèéâ÷ëàëûí àíãèéã íýðëýñýí õ¿÷äýë äýõ õàìãèéí èõ çºâøººðºãäºõ 
õàðüöàíãóé àëäààãààð òîäîðõîéëíî.

2.2.12.Õýìæ¿¿ðèéí õ¿÷äýëèéí òðàíñôîðìàòîðûí 
íàðèéâ÷ëàëûí àíãèàñ õàìààðñàí õ¿÷äýëèéí àëäàà áà ôàçûí çºð¿¿íèé 
õÿçãààð íü äàðààõ Õ¿ñíýãò 4-ò çààñíààñ õýòðýõã¿é áàéõ áà áóñàä ¿ç¿¿ëýëò¿¿ä 
MNS IEC 61869-3 ñòàíäàðòàä çààñàíòàé àäèë áàéíà.

Õ¿ñíýãò 4. Õ¿÷äýëèéí òðàíñôîðìàòîðûí  õ¿÷äýëèéí àëäàà áà
ôàçûí çºð¿¿íèé õÿçãààð

Анги

Хүчдэлийн (харьцангуй) 

алдаа, 

 
±%

Фазын зөрүү, Δφ

Минут Санти радиан

0,1
0,2
0,5
1,0
3,0

0,1
0,2
0,5
1,0
3,0

5
10
20
40

Заагаагүй

0,15
0,3
0,6
1,2

Заагаагүй

2.2.13.Òîîöîîíû òîîëóóðò çàâñðûí ã¿éäëèéí 
òðàíñôîðìàòîð àøèãëàõã¿é. 
 

ÃÓÐÀÂÄÓÃÀÀÐ Á¯ËÝÃ

ÖÀÕÈËÃÀÀÍÛ ÕÝÌÆÈÕ ÕÝÐÝÃÑÝËÄ ÒÀÂÈÃÄÀÕ
ÀÆÈËËÀÃÀÀÍÛ ØÀÀÐÄËÀÃÀ

3.1 .Õýìæèë ç¿éí òºâ áîëîí ìýðãýæëèéí áàéãóóëëàãà íü öàõèëãààíû 
õýìæèõ õýðýãñëèéí çàãâàðûã òóðøèõäàà öàõèëãààíû òîîëóóðò MNS OIML R 
46-1/2/3, ã¿éäëèéí òðàíñôîðìàòîðò MNS IEC 61869 öóâðàë ñòàíäàðòûã 
áàðèìòàëíà.
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3.2.Çàãâàðûí òóðøèëòàä òýíöñýí, ýñâýë çàãâàðûí òóðøèëòûí ¿ð 
ä¿íã õ¿ëýýí çºâøººðñºí öàõèëãààíû õýìæèõ õýðýãñýëä õýìæèë ç¿éí òºâ 
áàéãóóëëàãà çàãâàðûí áàòàëãààíû ãýð÷èëãýý îëãîíî.

3.3.Öàõèëãààíû õýìæèõ õýðýãñëèéí øàëãàëò áàòàëãààæóóëàëòûã 
ýðõ á¿õèé õýìæèë ç¿éí áàéãóóëëàãà “Õýìæèõ õýðýãñýëä øàëãàëò, 
áàòàëãààæóóëàëò õèéõ æóðàì”, õîëáîãäîõ ñòàíäàðòûí äàãóó ã¿éöýòãýíý.

3.4.Öàõèëãààíû õýìæèõ õýðýãñëèéí çàãâàðûí áàòàëãààò õóãàöààã 
ñóíãàõ õ¿ñýëòèéã õýìæèë ç¿éí ìýäýýëëèéí íýãäñýí ñàíä á¿ðòãýãäñýí àæ 
àõóéí íýãæ, áàéãóóëëàãà õàðèóöàí, õýìæèë ç¿éí òºâ áàéãóóëëàãàä õ¿ðã¿¿ëæ 
øèéäâýðë¿¿ëíý.

3.5.Öàõèëãààíû õýìæèõ õýðýãñëèéí çàãâàðûí òóðøèëò, øàëãàëò 
áàòàëãààæóóëàëò áîëîí çàñâàð òîõèðóóëãà ã¿éöýòãýõ ëàáîðàòîðè íü äàðààõ 
øààðäëàãûã õàíãàñàí áàéíà.  ¯¿íä:

-Øàëãàëò ã¿éöýòãýõýä øààðäàãäàõ õàíãàëòòàé íàðèéâ÷ëàë 
á¿õèé àæëûí ýòàëîí òºõººðºìæ¿¿äòýé áàéõ áà øàëãàëò òîõèðóóëãàä 
õàìðàãäñàí õ¿÷èí òºãºëäºð íýãæ äàìæóóëàëòòàé áàéõ;

-ªðºº òàñàëãàà íü ¿éë àæèëëàãàà ÿâóóëàõàä õàíãàëòòàé 
îðîí çàé áîëîí ãýðýëò¿¿ëýãòýé, òîîñæèëòã¿é, äîðãèëòã¿é, ÷è÷èðõèéëýëã¿é, 
ãàçàðäóóëãàòàé áàéõ;

-ªðººíèé òåìïåðàòóð 23°Ñ±2°Ñ, õàðüöàíãóé ÷èéã 20-60%-ààñ 
õýòðýõã¿é áàéõ, õýìæëèéí ¿åèéí òåìïåðàòóðûí ººð÷ëºëò ± 2°C  áàéõ;

-Öàõèëãààíû òîîëóóð øàëãàõàä àøèãëàãäàæ áóé á¿õ 
õýìæëèéí òºõººðºìæèéí íàðèéâ÷ëàëûã õàíãàæ áàéõààð òýæýýë ¿¿ñã¿¿ðèéí 
òîãòâîðòîé áàéäëûã õàíãàõûí òóëä õ¿÷äýë òîãòâîðæóóëàã÷ àøèãëàõ; 

-Öàõèëãààíû òîîëóóð øàëãàõ ºëã¿¿ð íü á¿òöèéí 
øààðäëàãà õàíãàñàí, òóõàéí øàëãàæ áóé òîîëóóðûã õîëáîãäîõ áàðèìò 
áè÷èãò çààñàí òóñãàé íºõöºëä  áàéðëóóëæ áîëîõ õîëáîëòóóäûã àãóóëñàí 
áàéõ.

3.6.MNS OIML R 46-1 ñòàíäàðòûí 3.6.4-ò çºâøººðñíººð öàõèëãààíû 
òîîëóóðûí îãíîî, öàã õóãàöàà, òàðèôûã ººð÷ëºõ çýðýã ¿ç¿¿ëýëòèéã 
òîõèðóóëàõ òóñãàé ãîðèì áîëîí òîîëóóðûí ïðîãðàìì õàíãàìæèä íýâòðýõ 
ýðõ íü õýìæèõ õýðýãñëèéí óëñûí øàëãàã÷, õýìæèë ç¿éí ¿éë àæèëëàãàà 
ýðõýëæ áóé àæ àõóéí íýãæèéí ýðõ á¿õèé àæèëòàíä òóñ òóñ áàéíà. 

3.7.Òîîëóóðûí ïðîãðàìì õàíãàìæèä ç¿é áóñ õàíäàëòûã ìåõàíèê, 
ýñõ¿ë ýëåêòðîí áà êðèïòîãðàôèéí àðãûí àëü òîõèðîìæòî éãîîð õàìãààëñàí 
áàéíà. Ýíýõ¿¿ ¿éë àæèëëàãààã ãýðýýãýýð çîõèöóóëíà.
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3.8.Öàõèëãààíû òîîëóóðûí ¿éëäýë á¿ðòãýã÷èéã øàëãàõ õýðýãñýëä 
íýâòðýõ, øàëãàõ ýðõ íü óëñûí øàëãàã÷ áîëîí õýìæèë ç¿éí õÿíàëòûã 
õýðýãæ¿¿ëýõ óëñûí áàéöààã÷èä áàéíà. 

3.9.Öàõèëãààí ò¿ãýýõ ñ¿ëæýýíä MNS IEC 61968-1 ñòàíäàðòûã 
áàðèìòëàí òîîëóóðûí èíòåðôåéñèéã òºëºâëºæ, MNS IEC 61968-9 
ñòàíäàðòûí äàãóó òîîëóóð óíøèõ, õÿíàõ èíòåðôåéñèéã ã¿éöýòãýíý. 

ÄªÐªÂÄ¯ÃÝÝÐ Á¯ËÝÃ

ÖÀÕÈËÃÀÀÍÛ ÕÝÌÆÈÕ ÕÝÐÝÃÑËÈÉÍ ÑÓÓÐÈËÓÓËÀËÒ,
ÀØÈÃËÀËÒ, ÕßÍÀËÒ

4.1.¯éëäâýðëýã÷, èìïîðòëîã÷ íü àøèãëàëòûí çààâàð, ãàðûí àâëàãà 
á¿õèé òîîöîîíû õ ýìæèõ õýðýãñëèéã ñóóðèëóóëàõ, àøèãëàõ ýðõ á¿õèé 
ýòãýýäýä õ¿ëýýëãýí ºãíº. 

4.2.Öàõèëãààíû õýìæèõ õýðýãñëèéã ñóóðèëóóëàõäàà ò¿¿íèé 
àøèãëàëòûí çààâàð, àþóëã¿é àæèëëàãààíû øààðäëàãóóäûã áàðèìòëàõ 
áºãººä öàõèëãààí ýð÷èì õ¿÷èéã àøèãëàã÷, õàíãàã÷, õýðýãëýã÷ ýòãýýä¿¿ä 
íü òîîöîîíû õýëõýý (õýìæ¿¿ðèéí òðàíñôîðìàòîðûí õî¸ðäîã÷ õýëõýý, 
õîëáîëòûí õàâ÷ààðûí á¿ðýí á¿òýí, àþóëã¿é áàéäàë, ãàäíû õàëäëàãûí 
ýñðýã áèò¿¿ìæëýë, òåõíèêèéí íîðìàòèâ õýìæýý)-ã õîëáîãäîõ æóðìûí äàãóó 
òîãòîîñîí õóãàöààíä õàìòðàí øàëãàæ, àêòààð áàòàëãààæóóëíà. 

4.3.MNS OIML R46-2, MNS IEC 61869-1 ñòàíäàðòûí äàãóó 
òóðøèãäàæ, MNS IEC 61968-1, MNS IEC 61968-9 ñòàíäàðòûí äàãóó çîõèîí 
áàéãóóëàãäñàí õýìæèõ õýðýãñëèéã Öàõèëãààí ýð÷èì õ¿÷ õýðýãëýõ ä¿ðýì, 
Öàõèëãààí áàéãóóëàìæèéí ä¿ðýì, Öàõèëãààí áàéãóóëàìæèéí àøèãëàëòûí 
¿åä ìºðäºõ àþóëã¿é àæèëëàãààíû ä¿ðýì, Õýðýãëýã÷èéí öàõèëãààí òîíîã 
òºõººðºìæèéí òåõíèê àøèãëàëòûí ä¿ðìèéã òóñ òóñ áàðèìòëàí ñóóðèëóóëàõ, 
àøèãëàõ ¿éë àæèëëàãàà ÿâóóëíà. 

4.4.Õýìæèë ç¿éí òºðèéí õÿíàëò øàëãàëòûã õýìæèë ç¿éí àñóóäàë 
õàðèóöñàí òºðèéí çàõèðãààíû áàéãóóëëàãà õýðýãæ¿¿ëíý.
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